
2 3

ОГЛАВЛЕНИЕ

Металлорежущий инструмент со сменными режущими пластинами
для наружной и внутренней обработки.........................................................................4
Система обозначения резцов для наружной обработки                                                   3
Дополнительное обозначение                                                                                             5
Резцы для наружной обработки                                                                                             8
Система обозначения расточных резцов для внутренней обработки                             60
Резцы для внутренней обработки                                                                                     62

Резцы отрезные, головки и вставки для отрезки, прорезки и обработки
канавок со сменными режущими пластинами...........................................................
Система обозначения инструмента для отрезки, прорезки
и обработки канавок 3
-Резцы для отрезки и обработки канавок 6
-Резцы для обработки внутренних канавок 28
-Головки для отрезки и прорезки канавок 40
-Вставки резцовые для отрезки и прорезки канавок 46

Резьбонарезной инструмент со сменными режущими пластинами
Система обозначения резцов для наружного резьбонарезания 3
Дополнительное обозначение 5
Резцы для наружного резьбонарезания 6
Система обозначения резцов для внутреннего резьбонарезания 15
Резцы для внутреннего резьбонарезания 17
Система обозначения головок для резьбонарезания 25
Головки для резьбонарезания 27
Система обозначения головок комбинированных для резьбонарезания 30
Головки комбинированные для резьбонарезания 32
Система обозначения вставок для резьбонарезания 35
Вставки для резьбонарезания 37

ООО «Новая инструментальная технология»

Административное здание

ООО «Новая инструментальная технология» проектирует, разраба-
тывает и изготавливает сертифицированный импортозамещающий 
металлорежущий инструмент с механическим креплением смен-
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оборудования и САПР ведущих мировых производителей.
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Головки расточные со сменными
режущими пластинами

           

       



Новая
Инструментальная 
Технология

РАЗРАБОТКА И ПРОИЗВОДСТВО ИНСТРУМЕНТА 
ДЛЯ ОБРАБОТКИ БАНДАЖЕЙ Ж/Д КОЛЁС

Кассеты железнодорожные
Резцы с ж/д кассетами

Блоки (фланцевая система крепления)
Фрезы (обработка без выкатки из-под локомотива)

357827,
Ставропольский край,
г. Георгиевск,
ул. Калинина, 162/2

тел.: +7(87951) 6-41-19, 6-29-08
факс: +7 (87951) 6-42-75, 6-72-38

e-mail: mail@spinstrument.ru
www.spinstrument.ru





Кассеты железнодорожныеТЯЖЕЛАЯ
ТОКАРНАЯ ОБРАБОТКА

КЛАССИФИКАТОР   ЕСКД

281110
Проходные прямые
прямоугольного
сечения

281111
2
3

4
5
6

С напаянной режущей частью
С механически закрепленной неперетачиваемой пластиной
С механически закрепленной вставкой с неперетачиваемой
 пластиной
С запрессованной режущей вставкой
С клееной режущей частью
С приваренной рабочей частью

281120
Проходные прямые
круглого сечения

281121
2
3

4
5
6

С напаянной режущей частью
С механически закрепленной неперетачиваемой пластиной
С механически закрепленной вставкой с неперетачиваемой
 пластиной
С запрессованной режущей вставкой
С клееной режущей частью
С приваренной рабочей частью

281130
Проходные отогну-
тые прямоугольного
сечения

281131
2
3

4
5
6

С напаянной режущей частью
С механически закрепленной неперетачиваемой пластиной
С механически закрепленной вставкой с неперетачиваемой
 пластиной
С запрессованной режущей вставкой
С клееной режущей частью
С приваренной рабочей частью

281140
Проходные отогну-
тые круглого се-
чения

281141
2
3

4
5
6

С напаянной режущей частью
С механически закрепленной неперетачиваемой пластиной
С механически закрепленной вставкой с неперетачиваемой
 пластиной
С запрессованной режущей вставкой
С клееной режущей частью
С приваренной рабочей частью

281150
Подрезные прямые

281151
2
3
4
5
6

С напаянной режущей частью
С механически закрепленной напаянной режущей частью
С механически закрепленной режущей пластиной
С запрессованной режущей вставкой
С клееной режущей частью
С приваренной рабочей частью

281160
Подрезные отогнутые

281161
2
3
4
5
6

С напаянной режущей частью
С механически закрепленной напаянной режущей частью
С механически закрепленной режущей пластиной
С запрессованной режущей вставкой
С клееной режущей частью
С приваренной рабочей частью

КЛАСС              280000
ПОДКЛАСС     281000
ГРУППА            281100

Оснастка технологическая. Инструмент режущий.
Резцы
Токарные проходные и подрезные
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h1 b l2 f1l1

Пластина
режущая,

МКТС

h1 b l2 f1l1

Пластина
режущая,

МКТС

h1 b l2 f1l1

Пластина
режущая,

МКТС

Размеры*, мм

Размеры*, мм

Размеры*, мм

* Размеры, отличные от указанных, оговариваются при заказе.

Кассеты железнодорожныеТЯЖЕЛАЯ
ТОКАРНАЯ ОБРАБОТКА

32             22,6           42,5            35              23                     LNMX301940-22

С1644 - 281153.064

f1

h1

l1

b
l2

32    29,7     30,5      23      30         LNMX301940-22

С1819 - 281153.067
f1

h1

l1

b

l2

С1316 - 281153.058

h1

f1

l2
l1

b

33    22,5       35      30       23        LNMX301940-22
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h1 b l 2 f1l1

Пластина
режущая,
 МКТС

h1 b l 2 f1l1

Пластина
режущая,
 МКТС

h1 b l 2 f1l1

Пластина
режущая,
 МКТС

Размеры*, мм

Размеры*, мм

Размеры*, мм

* Размеры, отличные от указанных, оговариваются при заказе .

Кассеты железнодорожныеТЯЖЕЛАЯ
ТОКАРНАЯ ОБРАБОТКА

33    24,5       30      30      25         LNMX301940-22

С1341 - 281153.059

h1

f1

l2l1

b

=

32     30,1      34      34     30,5         LNMX301940-22

С2347 - 281153.070
f1

h1

l1

b

l2

С1776 - 281153.066

h1

f1

l2l1

b

32    18,6      42,5     35    19,05        LNMX191940-22
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h1 b l 2 f1l1

Пластина
режущая,
 МКТС

h1 b l 2 f1l1

Пластина
режущая,
 МКТС

h1 b l 2 f1l1

Пластина
режущая,
 МКТС

Размеры*, мм

Размеры*, мм

Размеры*, мм

* Размеры, отличные от указанных, оговариваются при заказе .

Кассеты железнодорожныеТЯЖЕЛАЯ
ТОКАРНАЯ ОБРАБОТКА

32    18,6     30,5      23    19,05         LNMX191940-22

С2109 - 281153.069

h1

f1

l2l1

b

С1129 - 281112.221

h1

f1

l1 = I2

b

32       23    35,5     35,5    23,5        BNMX201540 SR

31,25    20,7     31      31,25    21          LNMX191940

C3375-281153.075

f1

h1

l1

b
l2
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h1 b l 2 f1l1

Пластина
режущая,
 МКТС

h1 b l 2 f1l1

Пластина
режущая,
 МКТС

h1 b l 2 f1l1

Пластина
режущая,
 МКТС

Размеры*, мм

Размеры*, мм

Размеры*, мм

* Размеры, отличные от указанных, оговариваются при заказе .

Кассеты железнодорожныеТЯЖЕЛАЯ
ТОКАРНАЯ ОБРАБОТКА

32,2     22,5    35,6     35,6     23         BNMX201540 SR

С1199 - 281112.230

h1

f1

l1 = I2

b

С1197 - 281112.229
29,3    22,5    30,1     30,1     23        BNMX201540 SR

h1

f1

l1 = I2

b

29,4     22,5      30      30      23         BNMX201540 SR

С1123 - 281112.219

h1

f1

l1 = I2

b

262

ООО “Новая инструментальная технология”



h1 b l 2 f1l1

Пластина
режущая,
 МКТС

h1 b l 2 f1l1

Пластина
режущая,
 МКТС

h1 b l 2 f1l1

Пластина
режущая,
 МКТС

Размеры*, мм

Размеры*, мм

Размеры*, мм

* Размеры, отличные от указанных, оговариваются при заказе .

Кассеты железнодорожныеТЯЖЕЛАЯ
ТОКАРНАЯ ОБРАБОТКА

С1479 - 281153.062

h1

f1

l1

32       -     32,4      25     27,8         RCMT2709MO

I2

h1

l1

I2

21     24,5      40      40      25          TNMM-270616

С1459 - 281153.061

b f1

28     22,5      38      38     23,5   141-028 TY48-19-141-75

С1992 - 281112.240

h1

f1

l1 = I2

b
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Резец однокассетный

h1 b f 1l1
Кассета

в комплекте h g l

h1 b f 1l1
Кассета

в комплекте h g l

h1 b f 1l1
Кассета

в комплекте h g lb1 s

Размеры*, мм

Размеры*, мм

Размеры*, мм

* Размеры, отличные от указанных, оговариваются при заказе .

Резец однокассетный

Резец однокассетный

Резцы с ж/д кассетамиТЯЖЕЛАЯ
ТОКАРНАЯ ОБРАБОТКА

281153.064     60    60     40   350  40,5   -6°   -6°

С1815 - 281112.285

j 82°

Передний угол - g
Угол наклона режущей кромки - l 
На рисунке изображено правое исполнение.

h1

h

l1

j

f1

b

281153.064      55   42     55   220   66,9  -6°    -6°

С2122 - 281112.295

j 84°

Передний угол - g
Угол наклона режущей кромки - l 
На рисунке изображено правое исполнение.

h1

h

l1

j

f1

b

С1868 - 281112.288
281153.064      55    45    55   210  55,5   -6°   -6°

j 82°

Передний угол - g
Угол наклона режущей кромки - l 
На рисунке изображено правое исполнение.

h1

h

l1

j

f1

b
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Резец однокассетный

h1 b f 1l1
Кассета

в комплекте h g l

h1 b f 1l1
Кассета

в комплекте h g l

h1 b f 1l1
Кассета

в комплекте h g lb1 s

Размеры*, мм

Размеры*, мм

Размеры*, мм

* Размеры, отличные от указанных, оговариваются при заказе .

Резец однокассетный

Резец однокассетный

Резцы с ж/д кассетамиТЯЖЕЛАЯ
ТОКАРНАЯ ОБРАБОТКА

281112.219     55    45     55   210 55,5   -6°   -6°

С1794 - 281112.282

j 82°

Передний угол - g
Угол наклона режущей кромки - l 
На рисунке изображено правое исполнение.

h1

h

l1

j

f1

b

281112.219     60    60     40   350  40,5   -6°   -6°

С1790 - 281112.281

j 82°

Передний угол - g
Угол наклона режущей кромки - l 
На рисунке изображено правое исполнение.

h1

h

l1

j

f1

b

С1382 - 281112.254
281112.219    80    74    40   350    36   -6°   -6°

j 82°

Передний угол - g
Угол наклона режущей кромки - l 
На рисунке изображено правое исполнение.

h1

h

l1

j

f1

b
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Резец однокассетный

h1 b f 1l1
Кассета

в комплекте h g l

h1 b f 1l1
Кассета

в комплекте h g l

h1 b f 1l1
Кассета

в комплекте h g lb1 s

Размеры*, мм

Размеры*, мм

Размеры*, мм

* Размеры, отличные от указанных, оговариваются при заказе .

Резец однокассетный

Резец однокассетный

Резцы с ж/д кассетамиТЯЖЕЛАЯ
ТОКАРНАЯ ОБРАБОТКА

281153.062       30    64    70   236   109   -6°   -6°

С1482 - 281163.030

Передний угол - g
Угол наклона режущей кромки - l 
На рисунке изображено правое исполнение.

h1

h

l1

f1

b

С1480 - 281163.029
281153.062    30   30   30   170  45   -6°   -6°

Передний угол - g
Угол наклона режущей кромки - l 
На рисунке изображено правое исполнение.

h1

h

l1

f1

b

50    49    45   399,1  37   -6°   -6°

С1428 - 281112.259

j 75°

Передний угол - g
Угол наклона режущей кромки - l 
На рисунке изображено правое исполнение.

h1

h

l1

j

f1

b

281153.059
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h1 b f 1l1
Кассета

в комплекте h g l

Размеры*, мм

* Размеры, отличные от указанных, оговариваются при заказе .

Резец однокассетный

Резцы с ж/д кассетамиТЯЖЕЛАЯ
ТОКАРНАЯ ОБРАБОТКА

30    30    30   170  51,2   -6°   -6°

С1475 - 281163.028

j 108°30'

Передний угол - g
Угол наклона режущей кромки - l 
На рисунке изображено правое исполнение.

h1

h

l1

j

f1

b

281163.028
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h1 b f 1l1
Кассета

в комплекте h g l

h1 b f 1l1
Кассета

в комплекте h g l

h1 b f 1l1
Кассета

в комплекте h g lb1 s

Размеры*, мм

Размеры*, мм

Размеры*, мм

* Размеры, отличные от указанных, оговариваются при заказе .

Резец двухкассетный

Резец двухкассетный

Резец двухкассетный

Резцы с ж/д кассетамиТЯЖЕЛАЯ
ТОКАРНАЯ ОБРАБОТКА

С2114 - 281112.294

j

1

 85°

Передний угол - g
Угол наклона режущей кромки - l 
На рисунке изображено правое исполнение.

h1

h

l1

j

1

f1

b

j

2

 87°

j

2

55   45   55  222   66   -6°   -6°281153.064
281153.069.01

55    45    55   222    66   -6°   -6°

С1811 - 281112.284

Передний угол - g
Угол наклона режущей кромки - l 
На рисунке изображено правое исполнение.

h1

h

l1

f1

b

281112.219
281112.219

j

1

 85°

j

2

 93°

j

1

j

2

55    45    55    222   66   -6°   -6°

С1866 - 281112.287

j

1

 85°

Передний угол - g
Угол наклона режущей кромки - l 
На рисунке изображено правое исполнение.

h1

h

l1

j

1

f1

b

281153.064
281153.067

j

2

 87°

j

2
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h1 b f 1l1
Кассета

в комплекте h g l

h1 b f 1l1
Кассета

в комплекте h g l

h1 b f 1l1
Кассета

в комплекте h g lb1 s

Размеры*, мм

Размеры*, мм

Размеры*, мм

* Размеры, отличные от указанных, оговариваются при заказе .

Резец двухкассетный

Резец двухкассетный

Резец двухкассетный

Резцы с ж/д кассетамиТЯЖЕЛАЯ
ТОКАРНАЯ ОБРАБОТКА

55    42    55    230  63,8  -6°   -6°

С2127 - 281112.296

Передний угол - g
Угол наклона режущей кромки - l 
На рисунке изображено правое исполнение.

h1

h

l1

f1

b

281153.064
281153.066.01

j

1

 84°

j

2

 87°

j

1

j

2

55    42    55    230  63,8  -6°   -6°

C3159-281112.309

Передний угол - g
Угол наклона режущей кромки - l 
На рисунке изображено правое исполнение.

h1

h

l1

f1

b

281153.064
281153.067

j

1

 84°

j

2

 87°

j

1

j

2

C3160-281112.309.01 - левое исполнение

55   42   55  30,3  220   65  15,8   -6° -6°

C3161-281112.310

Передний угол - g
Угол наклона режущей кромки - l 
На рисунке изображено правое исполнение.

h1

h

l1

f1

b

281153.064
281153.066.01

j

1

 84°

j

2

 87°

j

1

j

2

s

b1

C3161-281112.310.01 - левое исполнение
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Передний угол - g, угол наклона режущей кромки - l .
На рисунке показано правое исполнение.

Передний угол - g, угол наклона режущей кромки - l .
На рисунке показано правое исполнение.

Передний угол - g, угол наклона режущей кромки - l .
На рисунке показано правое исполнение.

* Размеры, отличные от указанных, оговариваются при заказе .

Размеры*, мм

Размеры*, мм

Размеры*, мм

Кассеты
в комплекте

h         b          d         I           f          s         g           l
Кассеты

в комплекте

h         b          d         I           f          s         g           l
Кассеты

в комплекте

h         b          d         I           f          s         g           l

Блоки с ж/д кассетамиТЯЖЕЛАЯ
ТОКАРНАЯ ОБРАБОТКА

 94        54          18        92         66         20         -6°        -6°

С2349 - 281112.301

f

l

b

h

d

281153.064
281153.070

j 1 87°

j

1

j

2

j 2 85°
s

С1818 - 28112.301.01 - левое исполнение

94    54    18    92    74    20

С2337 - 281112.300

f

l

281153.062
281153.064

j 1 85°

j

1

s

С2338 - 28112.300.01 - левое исполнение

b

h

d

 0°    0°
-6°   -6°

94    54    18   100    70    20    -6°   -6°

С2196 - 281112.298

f

l

281153.064
281153.067

j 1 87°

j

1

j

2

j 2 85°
s

С2197 - 28112.298.01 - левое исполнение

b

h

d

Блок двухкассетный

Блок двухкассетный

Блок двухкассетный

270

ООО “Новая инструментальная технология”



Передний угол - g, угол наклона режущей кромки - l .
На рисунке показано правое исполнение.

Передний угол - g, угол наклона режущей кромки - l .
На рисунке показано правое исполнение.

Передний угол - g, угол наклона режущей кромки - l .
На рисунке показано правое исполнение.

h        b         d         I         f        s       d1          g          l

* Размеры, отличные от указанных, оговариваются при заказе .

Размеры*, мм

Размеры*, мм

Размеры*, мм

Кассеты
в комплекте

h         b          d         I           f          s         g           l
Кассеты

в комплекте

h         b          d         I           f          s         g           l
Кассеты

в комплекте

Блоки с ж/д кассетамиТЯЖЕЛАЯ
ТОКАРНАЯ ОБРАБОТКА

94   54    18   100   70   20   20   -6°   -6°

C4095-281112.320

f

l

b

h

d

281153.064
281153.067

j 1 87°

j

1

j

2

j 2 85°

s

C4096-281112.320.01 - левое исполнение

d1

Блок двухкассетный

94    54     18    92    66    20   -6°   -6°

C1817 - 281112.286

f

l

281153.064
281153.067

j 1 87°

j

1

j

2

j 2 85°
s

C18181 - 28112.286.01 - левое исполнение

b

h

d

94    54    18    92    66    20   -6°   -6°

C2110 - 281112.293
281153.064
281153.069.01

C2111 - 28112.293.01 - левое исполнение

f

l

j 1 87°

j

1

j

2

j 2 85°
s

b

h

d

Блок двухкассетный

Блок двухкассетный
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Передний угол - g, угол наклона режущей кромки - l .
На рисунке показано правое исполнение.

Передний угол - g, угол наклона режущей кромки - l .
На рисунке показано правое исполнение.

Передний угол - g, угол наклона режущей кромки - l .
На рисунке показано правое исполнение.

* Размеры, отличные от указанных, оговариваются при заказе .

Размеры*, мм

Размеры*, мм

Размеры*, мм

Кассеты
в комплекте

h         b          d         I           f          s         g           l
Кассеты

в комплекте

h         b          d         I           f          s         g           l
Кассеты

в комплекте

h         b          d         I           f          s         g           l

Блоки с ж/д кассетамиТЯЖЕЛАЯ
ТОКАРНАЯ ОБРАБОТКА

Блок двухкассетный

Блок двухкассетный

Блок двухкассетный

93    40   16,5   125    65    40   -6°   -6°

C2089 - 281112.290

f

l

281153.064
281153.067

j 1 87°

j

1

j

2

j 2 82°
s

C2090 - 28112.290.01 - левое исполнение

b

h

d

94    54    18    92    66    20   -6°   -6°

C1782 - 281112.278

f

l

281112.219
281112.219

j 1 93°

j

1

j

2

j 2 85°
s

C1783 - 28112.278.01 - левое исполнение

b

h

d

93    40   16,5   90    65    40    -6°   -6°

C1772 - 281112.275
281153.058
281153.059

C1773 - 28112.275.01 - левое исполнение

f

l

j 1 87°

j

1

j

2

j 2 82°
s

b

h

d
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Передний угол - g, угол наклона режущей кромки - l .
На рисунке показано правое исполнение.

Передний угол - g, угол наклона режущей кромки - l .
На рисунке показано правое исполнение.

Передний угол - g, угол наклона режущей кромки - l .
На рисунке показано правое исполнение.

* Размеры, отличные от указанных, оговариваются при заказе .

Размеры*, мм

Размеры*, мм

Размеры*, мм

Кассеты
в комплекте

h         b          d         I           f          s         g           l
Кассеты

в комплекте

h         b          d         I           f          s         g           l
Кассеты

в комплекте

h         b          d         I           f          s         g           l

Блоки с ж/д кассетамиТЯЖЕЛАЯ
ТОКАРНАЯ ОБРАБОТКА

Блок двухкассетный

Блок двухкассетный

94   54    18    92    65    20    -6°   -6°

C1318 - 281112.239

f

l

281153.058
281153.059

j 1 90°

j

1

j

2

j 2 84°
s

C1919 - 28112.239.01 - левое исполнение

b

h

d

94    54    18    92    65    20   -6°   -6°

C1315 - 281112.238

f

l

281112.219
281112.219

j 1 90°

j

1

j

2

j 2 84°
s

C1326 - 28112.238.01 - левое исполнение

b

h

d

281153.064    94    54    18    82    44    20    -6°   -6°

C2377 - 281112.302
C2378 - 28112.302.01 - левое исполнение

j  82°

b

h

d

f

l

j

s

Блок однокассетный
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Передний угол - g, угол наклона режущей кромки - l .
На рисунке показано правое исполнение.

Передний угол - g, угол наклона режущей кромки - l .
На рисунке показано правое исполнение.

Передний угол - g, угол наклона режущей кромки - l .
На рисунке показано правое исполнение.

* Размеры, отличные от указанных, оговариваются при заказе .

Размеры*, мм

Размеры*, мм

Размеры*, мм

Кассеты
в комплекте

h         b          d         I           f          s         g           l
Кассеты

в комплекте

h         b          d         I           f          s         g           l
Кассеты

в комплекте

h         b          d         I           f          s         g           l

Блоки с ж/д кассетамиТЯЖЕЛАЯ
ТОКАРНАЯ ОБРАБОТКА

281153.064     82   45    18    90    31**    -   -6°   -6°

C2091 - 281112.291

f

l

j  75°

j

C2092 - 28112.291.01 - левое исполнение

b

h

d

** - Размер указан от боковой поверхности

Блок однокассетный

281112.219     94    54    18   79,5  45,2   20   -6°   -6°

C1354 - 281112.245

j  82°
C1355 - 28112.245.01 - левое исполнение

b

h

d

f

l
j

s

281153.058    94    54    18   79,5   44    20  -6°30' -6°30'

C1339 - 281112.244
C1340 - 28112.244.01 - левое исполнение

j  82°

b

h

d

f

l

j

s

Блок однокассетный

Блок однокассетный
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Передний угол - g, угол наклона режущей кромки - l .
На рисунке показано правое исполнение.

Передний угол - g, угол наклона режущей кромки - l .
На рисунке показано правое исполнение.

Передний угол - g, угол наклона режущей кромки - l .
На рисунке показано правое исполнение.

* Размеры, отличные от указанных, оговариваются при заказе .

Размеры*, мм

Размеры*, мм

Размеры*, мм

Кассеты
в комплекте

h         b          d         I           f          s         g           l
Кассеты

в комплекте

h         b          d         I           f          s         g           l
Кассеты

в комплекте

h         b          d         I           f          s         g           l

Блоки с ж/д кассетамиТЯЖЕЛАЯ
ТОКАРНАЯ ОБРАБОТКА

281153.064     94    54    18    82    44    20   -6°   -6°

C1809 - 281112.283

j  82°
C1810 - 28112.283.01 - левое исполнение

b

h

d

f

l

j

s

281112.219    94    54    18    82    44    20    -6°   -6°

C1780 - 281112.277
C1781 - 28112.277.01 - левое исполнение

j  82°

b

h

d

f

l

j

s

281153.058     82   45    18    90    31**    -    -6°   -6°

C1770 - 281112.274

f

l

j  75°

j

C1771 - 28112.274.01 - левое исполнение

b

h

d

** - Размер указан от боковой поверхности

Блок однокассетный

Блок однокассетный

Блок однокассетный
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c            l             b           B          n1         n2        d

c            l             b           B          n1         n2        d

Блоки резцовые          Кассеты

h             H          k           g            m           D 

h             H          k           g            m           D 

Блоки резцовые          Кассеты

* Размеры, отличные от указанных, оговариваются при заказе .

Размеры*, мм

Размеры*, мм

Размеры*, мм

Размеры*, мм

Блоки с ж/д кассетамиТЯЖЕЛАЯ
ТОКАРНАЯ ОБРАБОТКА

30     65    350     85     160    25   26

C2093 - 281112.292

c

(C2094 - 28112.292.01 - левое исполнение)

B

g

281112.290

281112.291

281112.290.01

281112.291.01
d

b

n

l

e

h

H

k

50     180    7,5    195     37     22

D
m

281153.064
281153.067

281153.064

281153.064.01
281153.067.01

281153.064.01

Для правого исполнения

Для левого исполнения

Блок трехлезвийный

Блок трехлезвийный

30     65    350     85     160    25   26

C1774 - 281112.276

c

(C1775 - 28112.276.01 - левое исполнение)

B

g

281112.274

281112.275

281112.274.01

281112.275.01

d

b

n
l

e

h

H

k

50     180    7,5    195     37     22

D
m

281153.058
281153.059

281153.058

281153.058.01
281153.059.01

281153.058.01

Для правого исполнения

Для левого исполнения
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c            l             b           B          n1         n2        d

Блок резцовый          Кассеты

h           H          k           g           m          D       s

* Размеры, отличные от указанных, оговариваются при заказе .

Размеры*, мм

Размеры*, мм

Блоки с ж/д кассетамиТЯЖЕЛАЯ
ТОКАРНАЯ ОБРАБОТКА

167    355     90    160    140    30    26

C2201 - 281112.299

c

(C2202 - 28112.299.01 - левое исполнение)

B

g

281112.298

281112.298.01

d

s

n2

b

n1

l

h

H

k

50    180     9     200    35     22   20

D
m

281153.064
281153.067

281153.064.01
281153.067.01

Для правого исполнения

Для левого исполнения

Блок двухлезвийный
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dmm l l 2l1
Режущая
пластина Dc s

Размеры*, мм

* Размеры, отличные от указанных, оговариваются при заказе .

Сверло трепанирующее

Сверла с неперетачиваемыми пластинамиСВЕРЛЕНИЕ

WCMX-06T308     36,6     32    139,4    52,6    60     30

C3932-282412.002

DC

l2

s

φ80°
l1

l

dmm
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